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Savoir-faire, innovation, formation, engagement 

Fabricants de produits horlogers industriels de 
haute précision, nous vous offrons notre savoir-fai re 
microtechnique  : 

·  usinage par enlèvement de copeaux en fraisage sur  centre 
d’usinage CNC  

·  électroérosion 
·  taillage 
·  décolletage 
·  usinage de matières spécifiques 

 
·  préparation de surface  
·  traitement de surface et galvanoplastie 

 
·  micro-assemblage 

 
Vous bénéficiez de notre réactivité  et polyvalence . Les 
compétences de notre personnel et outil de production sont à 
votre service pour vous fournir des produits mécaniques, du 
prototypage et en série, de grande qualité. Elle est assurée par 

des moyens et protocoles de contrôle maîtrisés. 
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La haute précision de nos centres d’usinage vertical en répétition sur les axes X-Y-Z de ±0.002 
mm offre des avances à plus de 1,5 G d’accélération. Extrêmement rigides, nos machines 
permettent également un usinage de pièces lourdes jusqu’à 250kg. Les possibilités multiples 
rendent possible une grande variété d’exigences d’usinage, par exemple � accessoires 
d’automobiles, pièces électriques et petites pièces, usinage tridimensionnel, horlogerie et 
technique médicale. 
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Notre expérience dans l’usinage de métaux tel que le titane est l’un des atouts exceptionnels 
dont vous bénéficiez. 
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NOS PRINCIPAUX EQUIPEMENTS  

Centres d’usinage 3 axes  

FANUC Robodrill T21Ie 
PRIMACON  PFM24 NGd SN05142 option 
palettisation 
MIKRON HSM 400 
Centres d’usinage 5axes    

FANUC Robodrill T21iE  Option : 1 équipement 
avance barre Ø0.5mm mini a 25.2mm maxi. 
Longueur  maxi : 250mm  

Logiciel de FAO:  GIBBS et MASTERCAM 

Machine à laver : Solvant A3:    

Prototypie  

 Usinage fil 
 Décolletage 
 Taillage 

MATIERES TRAVAILLEES  

Titane 

Or 

Maillechort 
Aciers 
Aciers spéciaux 
Aluminium 
Cuivre 
Bronze 
Laiton 
Plastiques 
Autres 
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Nous bénéficions des outils de dernière génération capables d’effectuer des analyses 
très pointues correspondant aux plus hautes exigences de qualité. 
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Nous réalisons des pièces ébavurées et polies par trovalisation. Grâce à un procédé 
de sablage par projection de poudre abrasive, maîtrisé pour toutes les matières, nous 
apportons une finition de surface homogène, sans traces d’usinage. 
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NOS PRINCIPAUX EQUIPEMENTS 

 Machine de contrôle 3D :  Zeiss OI-442 
 Machine de contrôle 2D :  Werth 
 Contrôle de dureté :              Isoma 
 Carry horizontal et vertical 
 Rugosimètre  
 Projecteur de profil :   Hauser 
 Mes. épaisseur de couche x-ray : Fischer 
 Jauges cylindrique et plate  
 Equipement traditionnel de contrôle 

NOS PRINCIPAUX EQUIPEMENTS  

Tribofinition  
Machine Polyservice SL16  
Machine Polyservice  P 10  
Machine Polyservice  D2  
Sécheur a air chaud PolyAir HI  
Sablage  
Machine Bremor  MS Ub 100/450N 40 
Machine Bremor  UNIBLOC 80/450 Sp ERGO 
sablage vrac.  
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Les deux vocations de l’atelier de galvanoplastie sont de protéger et de décorer les 
pièces par le dépôt d’une couche métallique par procédé chimique ou galvanique. Ces 
opérations sont réalisées en vrac ou en bouclard. 
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PRINCIPAUX TRAITEMENTS  
Dépôt    Epaisseur   
OR 3N-4N-5N, 1N14  1µm 
Black OR  
Rhodium   0.2µm 
Ruthénium/Rhodium noir 
Nickel Brillant   1 à 4µm  
Nickel Chimique  
Nickel semi-brillant  
Nickel nivelant 
Titalyt 

Pose épargne décorative  
Possibilité de traitement bicolore grâce à une 
technique de déposition par micro doseur très 
précis.  
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